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Modulazione in ampiezza: a 1 kHz
con profondita del 30% - Possibilita
di escluderla

Transistor impiegati: AF106 - AC128
Diodi impiegati: 2 X OA91 - BA102
Alimentazione in c.a.: 120-160-220 V

NERO
GIALLO

DESCRIZIONE DEL CIRCUITO

10|MARRONE

Il circuito di questo generatore
5 =5 sweep, visibile in fig. 1, & comple-
0 5 5 g gfg tamente transistorizzato ed & compo-
g = sto da:
. !_(1\; 1) Oscillatore variabile da 34 -+ 50
== & el MHz.
: ey 18l T .
1 g 2) Oscillatore B.F. a 1 kHz.
/
2 i 3) Dispositivo elettronico per la vo-
/ 7 bulazione SWEEP.
2 4) Dispositivo per la deviazione oriz-

zontale dell’oscilloscopio e rego-
latore di fase.
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5) Alimentatore.

R4

Oscillatore variabile da 34 — 50 MHz

_ L'oscillatore & di tipo Colpitts a
transistor: in esso & impiegato il tran-
sistor AF106 (Tr1). La frequenza di
oscillazione determinata da L1-C16, &
regolabile per una gamma da 34 -
-+ 50 MHz. |l circuito & a risonanza
in parallelo per tensioni. La reazione
viene prelevata nel punto di giunzio-
ne di C6-C8. La tensione di uscita

RF - OUTPUT prelevata per il
tramite del condensatore C7 viene re-

WIDTH
220
d A

L70KN SWEEP

RFE-0UTPUT

5 golata con continuita dal potenziome-
— tro R5. La polarizzazione di Tr1 & for-
5 nita dal gruppo R8-C5 il quale intro-
= e duce un certo grado di controllo di
« o i ampiezza.
T8 Oscillatore B.F. a 1 kHz
: —1} l Questo oscillatore RC funziona a
1 = 5 5 ° sposTa-menTo _di fase. In esso & impie-
3 :a x o gato il transistor AC 128 — Tr2 —.
3 Il tutto & composto da tre sezioni RC
= S

ognuna delle quali provvede ad uno
spostamento di fase di 60" della ten-
sione. L'innesco delle oscillazioni vie-
ne prodofto da una qualsiasi pertur-
bazione elettrica introdotta nel cir--
cuito stesso, ad esempio l'aumento
della corrente di collettore durante la
accensione. Nella fase di messa a pun-
to l'elemento da regolare & il poten-
ziometro semifisso R17, con il quale
si regola la condizione d'innesco e la
migliore forma d‘onda, che assume
un andamento perfettamente sinusoi-
dale.
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Fig. 1 - Schema elettrico.




Dispositivo per la vobulazione - SWEEP

La vobulazione é assicurata dal dio-
do varicap D3-BA102 posto in paral-
lelo al circuito oscillante a RF; essa e
comandata da una tensione alla fre-
quenza di rete facendo variare ritmi-
camente la capacita con la cadenza di
50 Hz. Essendo la tensione alterna-
ta prelevata dal secondario del tra-
sformatore d‘alimentazione — T1 —
essa viene regolata in ampiezza dal
potenziometro R4, comandato dalla
manopola — SWEEP - WIDTH

La vobulazione puo essere esclusa
portando il comando a 0.

Dispositivo per la deviazione
orizzontale dell’oscilloscopio
e regolazione di fase

La tensione d'uscita per la devia-
zione orizzontale — HOR - SWEEP
e la regolazione della fase viene pre-
levata ai capi del secondario del tra-
sfromatore T1 e applicata al gruppo
R3-C4. Variando R3 comandato dalla
manopola — HOR - PHASE si
regola la fase di 180"

Alimentatore

L'alimentazione dello strumento si
ottiene mediante corrente alternata a
50 Hz alla tensione di 120-160-220
Vc.a. previa disposizione.

Il sistema raddrizzatore & costituito
da D1-D2, a valle del quale si trovano
le cellule di livellamento a lenta co-
stante di tempo che rendono pratica-
mente nulla la tensione di ondula-
zione.

MECCANICA DELLO STRUMENTO

Meccanicamente |'UK 450 & costitui-
to da due parti e precisamente:

1) Pannello frontale sul quale sono
montate le prese miniatura J1-J2
e il deviatore a cursore SW1.

2) Circuito stampato sul quale sono
montati tutti i componenti e che
viene fissato direttamente al pan-
nello.

Inoltre, l'intero montaggio pud es-
sere racchiuso in una custodia plasti-
ca di tipo G.B.C. O0/0946-01, che lo
salvaguarda dal punto di vista dell’in-
tegritd e ne esalta le caratteristiche
estetiche e pratiche, cosi come & vi-
sibile nella figura che illustra il titolo.
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Fig. 2 - Aspetto del generatore a montaggio ultimato.

MONTAGGIO MECCANICO
ED ELETTRICO

Le fasi costruttive elencate qui di
seguito, portano fino alla realizzazione
completa come é& illustrato in fig. 2.

1' FASE - Montaggio dei componenti
sul circuito stampato - Fig. 3

Per facilitare il montaggio la fig. 3
mette in evidenza dal lato bachelite
la disposizione di ogni componente.

® Montare n° 8 ancoraggi indicati
con 4-5-6-7-8-9-10-11 inserendoli nei
rispettivi fori in modo che la battuta
di arresto aderisca alla bachelite - sal-
dare e tagliare i terminali che supe-
rano di 2 mm il piano del rame.

® Montare i resistori, i condensatori
e i diodi D1-D2-D3, inserendo i termi-
nali nei rispettivi fori in modo’ da
portare il loro corpo aderente alla ba-
chelite - saldare e tagliare i terminali
che superano di 2 mm il piano del
rame.

® Montare l'impedenza Z1 inserendo
i terminali nei rispettivi fori in modo
da portare le spire aderenti alla ba-
chelite senza deformarla - saldare e
tagliare i terminali che superano di
2 mm il piano del rame.

® Montare i potenziometri orientan-
doli secondo il disegno e, dopo aver

piegato una delle alette, esattamente
quella che corrisponde alla sede del
circuito stampato nella quale deve pe-
netrare, avvitare il dado sino al bloc-
caggio.

® Montare il trasformatore d’'alimen-
tazione orientandolo secondo il dise-

gno (fig. 4) e fissandolo con due viti
del (7§ di 3 X 6 mm, rondelle e dadi.

® Montare il condensatore variabile
C16 orientandolo secondo il disegno
e fissandolo con due viti del (& di
3 X 8 mm e rondelle.

® Montare i transistor TR1 e TR2
orientandoli secondo il disegno e in-
serendo i terminali nei rispettivi fori
in modo da portare la base a circa é
mm dal piano della bachelite - saldare
e tagliare i terminali che superano di
2 mm il piano del rame.

® Montare la bobina AF-L1 inse-
rendo i terminali nei rispettivi fori in
modo da portare le spire a circa 1 cm
dal piano della bachelite; saldare e
tagliare i terminali che superano di
2 mm il piano del rame.

2" FASE - Cablaggio - Fig. 4

@ Collegare i terminali del potenzio-
metro R3 al circuito stampato con due
spezzoni di filo rigido del ¢ di 0,7
mm e di lunghezza 15 mm.
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Fig. 3 - Serigr=fia del circuite stampato

I GHKIT

® Collegare i due terminali del po-

tenziometro R4 al circuito stampato
con due spezzoni di filo rigido del
(4 di 0,7 mm e di lunghezza 15 mm.

e Collegare i due terminali del poten-
ziometro R5 al circuito stampato con
due spezzoni di filo rigido del ¢ di
0,7 mm e di lunghezza 15 mm.

e Collegare con uno spezzone di
trecciola isolata della lunghezza di
ecm 9 il terminale 2 del potenziometro
R3 al terminale 2 del potenziometro
R4.

e Collegare il terminale verde cen-
tro del secondario di T1 all’'ancorag-
gio 11 del circuito stampato.

e Collegare il terminale grigio del
secondario di T1 all’ancoraggio 9 del
circuito stampato.

e Collegare il terminale marrone del
secondario di T1 all’ancoraggio 10 del
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circuito stampato. Isolare il terminale
blu.

e Collegare il terminale bianco del
primario di T1 all’ancoraggio 8 del cir-
cuito stampato.

e Collegare il terminale nero —- 220
Vc.a. — del primario di T1 al termi-
nale 13 del potenziometro R3. Qua-
lora la tensione di rete disponibile
sia diversa collegare il terminale cor-
rispondente identificabile nello sche-
ma eletirico, (fig. 1). Isolare i termi-
nali che non vengono adoperati.

e Collegare con due spezzoni di filo
rigido del 7 di 0,7 mm e di lunghez-
za 15 mm i due terminali del conden-
satore variabile C16 al circuito stam-
pato.

3t FASE - Pannello frontale
Montaggio delle parti staccate - fig. 4.
® Montare le prese miniatura J1-J2
con relativo capocorda.

Piegare la linguetta del capocorda
ad angolo retto.
® Montare il deviatore a cursore SW1
e fissarlo con due viti del ¢ di 2,6 X
X 5 mm e relativi dadi.

e Montare il circuito stampato al
pannello.
PRECAUZIONI E CONSIGLI DI MONTAGGIO

Mettere su ogni bussola dei potenxziometri una
rondella distanziatrice, orientare il circuito stam-
pato secondo il disegno; introdurre nei tre
fori da 10 mm del pannello le bussole dei
potenziometri e in quello da 9 mm I'albero del
condensatore variabile. Contemporaneamente far
passare attraverso il foro del circuito stampato
il capocorda della presa miniatura J2 - avvitare
i dadi fino al bloccaggio.

e Collegare con uno spezzone di trec-
ciola isolata della lunghezza di cm 3
il terminale centrale del deviatore SW1
con l'ancoraggio 6 del circuito stam-
pato.
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Fig. 5 - Foratura del contenitore per il passaggio del cordone d‘alimentazione.

e Collegare con uno spezzone di frec-
ciola isolata della lunghezza di cm 3
il terminale inferiore del deviatore
SW1 con l'ancoraggio 5 del circuito
stampato.

e Collegare il terminale 3 del poten-
ziometro R3 con il centro della presa
miniatura J2 con uno spezzone di filo
rigido del (%) di 0,7 mm e della lun-
ghezza di 3,5 cm. Isolare il filo con
cm 2,5 di tubetto sterlingato del
dii 1.5 mm.

® Collegare il capocorda della presa
miniatura J2 con l'ancoraggio 4 del
circuito stampato con uno spezzone
di filo rigido del ¢ di 0,7 e della lun-
ghezza di 1,5 cm.

@ Collegare la presa miniatura J1 con
il potenziometro RS con uno spezzone
di cavo schermato unipolare della lun-
ghezza di cm 10 e del (/) di 4,5 mm.

E CONSIGLI DI MONTAGGIO

Togliere per una lunghezza di ecm 1,5 la
guaina mettendo a nudo la metallica
— schermo — senza tagliarla. Spingere indietro
la calza facendo allargare le maglie. Da una aper-
tura che si sara prodotta tra una maglia e l'al-
tra estrarre il conduttore isolate interno, spel-
lare l'estremita ‘per circa 5 mm e saldarla al
punto centrale della presa miniatura J1; saldare
la calza al capocorda.

Preparare l'altra estremita del cavo con il me-
desimo procedimento, saldare [I'estremita del
conduttore interno al terminale centrale del po-
tenziometro R5, la calza al terminale superiore
-~ massa —

PRECAUZIONI

calza
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o Montare le manopole ad indice
MI2 - MI3 - MI4 - MIN

1) Ruotare il potenziometro R4 —
SWEEP WIDTH — in senso antio-
rario fino a portarlo a zero. Mon-
tare la manopola MI2 rivolta con
l'indice sullo O indicato sul pan-
nello.

2) Ruotare il potenziometro R3 -
HOR PHASE in senso antiora-
rio fino a far scattare l'interruttore
d’accensione, montare la mano-
pola MI3 rivolta con l'indice sul-
la linea centrale AC-OFF.

3) Ruotare il potenziometro R5 —-
RF - OUTPUT — in senso antiora-
rio fino a portarlo a zero. Mon-
tare la manopola MI4 con l'indice
rivolto sullo O indicato sul pan-
nello.

4) Regolare il condensatore variabile
Cl16 per la massima capacita (la-
mine chiuse). Montare la mano-
pola MI1 con l'indice rivolto sulla
frequenza di 34 e 50 MHz indi-
cata sulla scala.

54 FASE

e Forare il contenitore Fig. 5.

® Far passare attraverso questo foro
il cordone d'alimentazione. Dividere

due capi del cordone per una lun-
ghezza di cm 10 e annodare. Saldare

un capo al terminale 12 del potenzio-
metro R3 l'altro all'ancoraggio 7 del
circuito stampato.

Preparazione dei cavi
di collegamento - Fig. 6
Lunghezza ¢cm 80

e Montare la spina miniatura

PRECAUZIONI E CONSIGLI DI MONTAGGIO

Togliere per una lunghezza di 20 mm la guaina
isolata mettendo a nudo la calza metallica sen-
Avvolgere uno spezzone di filo
nudo & 0,7 mm sulla calza metallica vicino alla
guaina formando 10 spire affiancate. Tagliare la
calza cioé quella non coperta dalle
spire, spellare per circa 5 mm il conduttore in-
terno e introdurlo nel foro della spina miniatu-
ra — saldare —. Avvitare la vite affinché ne
assicuri un perfetto contatto elettrico, con la
calza metallica. Togliere all’altra estremita del
cavo, per una lunghezza di cm 6, la guaina iso-
lata mettendo a nudo la calza metallica senza
tagliarla, spingere indietro la calza facendo al-
largare le maglie. Da una apertura che si sara
prodotta fra una maglia e l‘altra estrarre il con-
duttore interno. Tagliare il conduttore per una
lunghezza di ¢m 3 rispetto alla guaina. Spellare
il conduttore per circa 5 mm e saldare la pinza
a coccodrillo.

za tagliarla.

rimasta,

Saldare un‘altra pinza a cocco-
drillo all’estremitd della calza — schermo
Preparare laltro cavo con il medesimo proce-

dimento.

Dopo la costruzione, un accurato
controllo del circuito e una verifica
d’isolamento nei punti piu critici biso-
gna provvedere ad un'accurata tara-
tura dell’oscillatore ad AF. Essa si puo
effettuare in diversi modi alcuni dei
quali sono:

1) per confronto con la scala gra-
duata di un radioricevitore FM

2) con un ondametro di precisione

3) con un generatore di segnali cam-

pione.

| risultati conseguibili con il primo
sistema, che qui di seguito viene de-
scritto, dipendono dalla precisione
con cui & graduata la scala

Il secondo e il terzo sono i miglio-
ri ma richiedono strumenti da labora-
torio di alta precisione e costo.

Per facilitare al costruttore la messa
a punto dell’'UK 450 con l'impiego di
apparecchi comuni, si descrive il pri-
mo sistema il quale richiede un radio-
ricevitore FM e un tester 20 kQ/V.

TARATURA E MESSA A PUNTO
DEL GENERATORE SWEEP

L'allineamento va fatto all‘estremo
alto della gamma a 50 MHz.

Gli strumenti dovranno essere colle-
gati come indica la fig. 8.



Predisporre il generatore SWEEP

1) Portare il condensatore variabile
C16 con le lamine del rotore tutto
aperto —— capacita minima fig 4
facendo coincidere l'indice di sin-
tonia sulla frequenza di 50 MHz
indicato sulla scala

2) Portare a 0 il
lazione

comando di vobu-

3) Regolare l'uscita a RF al massimo

4) Escludere la
piezza

modulazione d'am-

5) Alimentare radioricevitore e ge-
neratore e attendere per circa 20"
prima di effettuare la taratura

Procedimento di taratura

Regolare la sintonia del ricevitore
fino a percepire il segnale del gene-
ratore per l'indicazione massima dello
strumento.

Se la frequenza letta sulla scala del
ricevitore, & diversa da 100 MHz, 2¢
armonica del generafore, ritoccare L1
fino a che il ricevitore sintonizza a
100 MHz.

Spaziare le spire di L1 se la fre-
quenza € inferiore a 50 MHz vice-

versa avvicinarle per una frequenza
superiore.

ATTENZIONE

Gli spostamenti delle spire della L1,
sono minimi e vanno eseguiti con un
cacciavite antinduttivo in materia pla-
stica.

La risonanza perfetta a 50 MHz si
ottiene per la massima tensione letta

allo strumento e la sintonizzazione a
100 MHz del ricevitore.

Generatore a B.F.

1) Includere la modulazione d'am-
piezza portando il deviatore a
cursore nella posizione MOD.

2) Regolare R17 fino a percepire al
ricevitore la nota di 1000 Hz.

Impiego del generatore SWEEP UK450
per lallineamento dell’amplificatore
a media frequenza video con
lausilio di un voltmetro

A) Collegare gli strumenti come in-
dica la fig. 9.

B) Predisporre il generatore SWEEP

1) Portare a 0 il comando di vobu-
lazione

Fig. 6 - Cavo di collegamento.

2) Escludere
piezza

la modulazione d'am-

3) Regolare l'uscita del generatore in
modo da avere sul voltmetro una
lettura compresa fra 1,5 =25 V
sopra il valore residuo, letto con
generatore spento.

E' buona norma, prima di proce-
dere all’allineamento dell’'amplificato-
re a media frequenza bloccare il fun-
zionamento dell’osciliatore locale, in-
terrompendo l'alimentazione anodica,
onde evitare che eventuali segnali di-
sturbatori possano essere convertiti 2
quindi alterare la misura.

Si consiglia pertanto di procedere
nel modo seguente:
staccare il conduttore che porta la
tensione anodica alla valvola conver-
titrice, sfilare lo schermo di questa e
sostituirlo con |'accoppiatore capaci-
Hyve'= fig. 7.

Procedimento di taratura

L'allineamento dei circuiti dell'am-
plificatore a media frequenza video

dev'essere effettuata allineando ogni
circuito alla frequenza specificata nel-
le istruzioni del costruttore del tele-
visore.

Si introducono mano le ten-
sioni alle varie frequenze regolandc
per ognuna di esse il circuito di ac-
coppiamento specificato sino ad otte-
nere la massima indicazione sullo stru-
mento.

man

Con lo stesso procedimento si pas-
sa ad allineare i vari circuiti di assor-
bimento, ognuno ad una frequenza
sulle istruzioni, per oftenere perd la
minima indicazione, sullo strumento.
Se vi sono due circuiti filtro accordati
alla stessa frequenza puo risultare im-
possibile allineare il secondo perché
troppo piccola € la tensione d'uscita
che si ottiene. In tal caso si allinea an-
zitutto il primo filtro, dei due quello
piv vicino alla convertitrice, per alli-
neare il secondo si sposta l'uscita del
generatore sulla griglia dell'amplifi-
catrice precedente questo circuito.
L'allineamento dei circuiti assorbitori

Parte condut-
tiva interna

7_,1]0"_
e
2%

he—— $4—>

Parte isolato lateroide sp.0.7

Terminale da collegare
al generatore

re— 50—
e— 60

128lL30,]0

Fig. 7 - Accoppiatore capacitivo — a sinistra —

All' oscilloscopio

T
47Kn
InF
o
MASS A
TELA&IO =
e filtro disaccoppiatore a destra —.
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TV Generatore Sweep UK450 Ricevitore FM
75| | 130 Voltmetro
g
BASSA
ALTA
q i FREQUENZA e
FREQUENZA N
‘l——— \\
DISCRIMIN E A
ISC ATOR S~
C MEDIA ‘T = of
\ FREQUENZA 15 O
= oh e :
[ o=
1 Comando di modulazione 1 esclusa in posizione CW~ inclusa in posizione MOD
HMegolazione : Comando per la regolazione continua dell'ampiezza di vobulazione
I Regatazione: Comands per la regolazione della fase, e interruttore diaccensione
& Regolazione: Comando di regolazione dell'attenuatore d'uscita del segnale a RF
=
5 Frequenza in MHz i Comando di regolazione in frequenza della tensione d'yscita
6 Orizzontale 1 Uscita del segnale a frequenza di rete, regolabile in fase per la deviazione orizzontale della traccia oscilloscopica
7 Uscita: Uscita del segnale a RF
Fig. 8 - Schema di collegamento degli strumenti per l'allineamento e la messa a punto del generatore.

altera quello gia effettuato dei circuiti
d'accoppiamento che vanno nuova-
mente allineati per la massima uscita.

Se si vuol rilevare questa caratteri-
stica effettuando una serie di misure
della tensione d’uscita a frequenza dif-
ferenti di 0,5 in 0,5 MHz, e tracciare
la curva a mezzo della serie di valori
ricavati da esse, durante questa ope-
razione il segnale del generatore non
deve essere modificato.

Impiego del generatore SWEEP UK450
per lallineamento dell’amplificatore a
media frequenza video con lausilio
dell‘oscilloscopio.

A) Collegare gli strumenti come in-
dica la fig. 10

B) Predisporre il generatore SWEEP

1) Sintonizzare il generatore per la
frequenza centrale della media fre-
quenza video del televisore in
prova.

2) Regolare la vobulazione al mas-
simo.

3) Regolare il segnale d’uscita del ge-
neratore sino ad avere sullo scher-
mo dell’oscilloscopio un‘ampiezza
della curva di circa 3 Vp.p. dopo
aver posto questo alla massima
sensibilita.

4) Regolare in seguito sia l'uscita del
generatore che la sensibilita del-
I'oscilloscopio man mano che au-

TV Generatore Sweep
UK 450

Accoppliatore

capacitivo

Amplificatore amediafrequenzavideo

Q00000
[V10] 0501010,

Convertitrice

Oscillatrice

Fig. 9 - Schema di collegamento degli strumenti per l'allineamento dell'amplificatore a media frequenza con l‘ausilio di un voltmetro.
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Re - +
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TV Generatore Sweep UK 450

Oscilloscopio

O

@

vert. Orizz

G —O

1 = 18
q

Accoppiatore Convertitrice
capacitivo Oscitlatrice

7 78 I Amplificatore a media frequenza video [l]
Y Y

All'amplificatore

video

+

Fig. 10 - Schema di collegamento degli strumenti per lallineamente dell’amplificatore a media

frequenza video con lausilio di un oscilloscopio.

menta la sensibilita dello stadio di
media frequenza durante la fase di
taratura.

Prima di procedere all'allineamento
dei vari circuiti & bene mettere a pun-
to la curva vista sullo schermo del-
I'oscilloscopio.

Si avranno due curve rispettivamen-
te di andata e di ritorno e general-
mente non scwrapposte, che, se il te-
levisore & allineato avranno un aspet-
to simile a quello della fig. 11 A. Azio-
nando il comando di rifasamento, si
dovra farle scorrere l'una sull'altra
fino ad ottenere pressoche perfette so-
vrapposizioni riportate in fig. 11 B.
Dopo questa " operazione ritoccare la
sintonia del generatore fino a che la
curva di risposta del televisore non
sara centrata rispetto ai limiti sinistro e
destro com’e indicato nella fig. 11 C.

Effettuare i controlli di frequenza
della banda passante sovrapponendo
al segnale del generatore SWEEP il
segnale del generatore Marker.

Si avra la possibilita di controllare
le varie frequenze nei punti pit im-

Fig. i1 - Curve visibili sullo schermo dell‘'oscilloscopio.
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portanti della curva stessa. Un esem-
pio & indicato in fig. 11 D.

Concludendo questo apparecchiu
rappresenta un vero e proprio gioiello
nel campo delle costruzioni elettro-
niche ed & in grado di fornire pre-
stazioni e servizi difficilmente supe-
rabili, tali da soddisfare anche il tec-
nico piv esigente. La sua perfezione
ed efficienza costituisce una ulteriore
prova della validita delle realizzazioni
«HIGH-KIT».

ELENCO MATERIALE CONSIGLIATO PER COMPLETARE L'UK 450
o s x N" di Codice
N Descrizione GB.C
1 custodia 173 X 134 X 59 mm 00/0946-01
m 1,70 cavo schermato CC/0103-10
4 coccodrilli GD/7590-00

ELENCO DEI COMPONENTI
N SIGLA DESCRIZIONE N SIGLA DESCRIZIONE
3 R1-R8-R6 resistore da 4,7 k{) - Va W - 5% 1 TR1 transistor AF106V
1 R2 resistore da 6,8 k{) - VaW - 5% 1 TR2 transistor AC128R
1 R3 potenz. da 100 k{2A con ‘interr. e 2 dadi 1 T trasformatore d‘alimentazione
1 R4 potenziometro da 22 k{2A con due dadi 1 L1 bobina AF
1 R5 potenziometro da 470 () con due dadi 1 Z1 impedenza AF
1 R7 resistore da 2,7 kf) - V3 W - 5% PN pannello
1 R9 resistore da 22 k) - Va W - 5% SW1 deviatore a cursore
1 R10 resistore da 12 k() - Va W - 5% 2 J1-J2 prese miniatura
2 R11-R16 resistori da 2,2 kf) - Va W - 5% 2 SP1-SP2 spine miniatura
8 R12-R13-R14 resistori da 1,5 k{) - Va W - 5% C.S. circuito stampato
1 R15 resistore da 15 k{) - Va W - 5% 10 AS. ancoraggi per c.s.
1 R17 potenziometro semifisso da 100 k{2A 4 2::;_:::: manopole ad indice
1 (&) condensatore elettrolitico da 200 uF - 25 Vc.c. e cordone d’alimentazione
1 Cc2 condensatore elettrolitico da 100 uF - 25 Ve.c. 2 — viti 2,6 X 5 mm
1 C3 condensatore elettrolitico da 100 uF - 12 Vc.c. 2 — viti 3 X 8 mm
1 c4 condensatore in poliestere da 22 nF 2 —_— viti 3 X 6 mm
2 C5-C9 condensatori ceramici a disco da 10 nF 2 e dadi 2,6 mm
1 c6 condensatore ceramico a disco da 470 pF /) = dadi 3 mm
1 c7 condensatore ceramico a tubetto da 120 pF 6 — rondelle 3 X 8 mm
1 cs condensatore ceramico a tubetto da 47 pF 3 — - rondelle distanziatrici
1 ci0 condensatore ceramico a disco da 1 nF cm 40 —_— filo rigido nudo ¢J 0,7 mm
5 g:lg::cw condensatori in poliestere da 100 nF cm 20 - trecciola isolata
1 C16 condensatore variabile 4,5 — 100 pF cm 5 — tubetto sterlingato & 1,5 mm
2 D1-D2 diodi 0A91 cm 15 — cavo schermato unifilare ¢J 4,5 mm
1 D3 diodo varicap BA102

Kit completo UK 450 - SM/1450-00 in confezione «Self-Service» -

66




